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Przypadek testowy: Przerwa
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Przypadek 1: Przerwa: Jednostka nie pracuje, ale pobiera energie - strata
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Producent
Urzadzen

5 min Pause

o

PLC
» Sprawdza status fabryki

[

» Okre sla odpowiednie w ezty

* Wysyta komend e “Start_Pause”
profilu PROFlenergy
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Projektant Fabryki
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Na koniec przerwy PLC wysyta
komend e “End_Pause” z profilu
PROFlenergy ..
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Funkcjonalno s¢ i efektywno $¢€ z punktu widzenia projektantow

fabryki
@cz atek przerwy: \

- 0Si agni ety zostat zdefiniowany
stan fabryki

- Start bloku funkcyjnego
PROFIlenergy
(czas przerwy, w ezty)
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Projektant Fabryki

Koniec Przerwy:

- Start bloku funkcyjnego
PROFlenergy

k(czas przerwy, w ezty)
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Funkcjonalno s¢ i efektywno $¢€ z punktu widzenia projektantow
fabryki

—

Pocz atek przerwy:

Producent Urz adzen :
- Wykonanie Komendy

- Okre slenie czasu dotycz acego

READ/ wytaczenia urz gdzenia

Powrot: Status i czas restartu
DATA
RECORD

Producent Urzadzen

Koniec Przerwy:

- Decyzja o optymalnym czasie
wtaczenia wyliczona na podstawie
czasu restartu




Funkcjonalno s¢€ i efektywno s¢€ z punktu widzenia komend PROFlenergy
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