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IO-Link – co to jest?

Interfejs komunikacyjny
Standaryzacja przez ró nych producentów
3-przewodowe po czenie
Po czenie punkt-punkt
Szeregowa transmisja danych prze cze / stanów 
(czujnik/modu wyj.) z modu em wej ciowym I/O



System z zastosowaniem IO-Link



Pepperl+Fuchs i IO-Link

Konsorcjum zawiera liderów w 
automatyzacji produkcji
Pepperl+Fuchs jest jednym z 
za ycieli
Standard IO-Link by tworzony 
mi dzy innymi dla wymogów
Pepperl+Fuchs



Fizyczna natura IO-Link

Standaryzacja – 3/4-
przewody
Rozdzielenie zasilania i 
komunikacji

Implementacja w masterze 
„obowi zkowa"

Pin 2: dla dowolnego 
zastosowania wej/wyj (np.,
wyj cie PNP dla czujnika DK12)



Cykliczne przesy anie danych

Cykliczne przesy anie danych

Cechy
Okresowe wysy anie danych
Dane procesowe 2 Bajty (dane wej i/lub wyj) s cyklicznie przekazywane 
za pomoc jednej ramki (w jednym cyklu komunikacji)
Pe ne dane mog si zawiera od1 bitu do 32 bajtów (w obu kierunkach)
Wi ksza ilo przesy anych danych zwi ksza czas komunikacji (oczekiwanie 
na kompletny protokó urz dzenia)

Dane procesowe wej ciowe
Cykliczne dane „czytane” przez urz dzenie typu MASTER
np.: stan wyj cia, dystans obiektu, temepratura

Dane procesowe wyj ciowe
Cykliczne dane wysy ane przez MASTER
np.: sterowanie silnikiem prawo/lewo, pr dko , stop



Dane acykliczne

Przesy anie danych acyklicznych

Cechy
Dane wysy ane okresowo / na dane
Dane serwisowe s zawsze danymi acyklicznymi
Dane wymieniane na danie IO-Link master
Parametry mog by przeczytane lub zapisane przez dane serwisowe
Stan urz dze mo e by zdiagnozowany
Zmiana parametrów urz dze
Transmisja danych nie wp ywa na transmisje procesow

Dane identyfikacji

Dane parametrów

Dane z „obserwacji”

Dane diagnostyczne



Ograniczenia komunikacji IO-Link

Typowy transfer danych: 400 bajtów/s
Czas cyklu danych procesowych: min. 2.3 ms 
(np.: 2 bajty)

ugo danych procesowych: 1 bit ... 32 bajtów
Master okre la czas cyklu
Pr dko mi dzy masterem                                   
a urz dzeniem jest definiowana                  
podczas instalacji
Maksymalna d ugo kabla: 20 m



IO-Link = Oszcz dno ci

Technologia IO-Link pozwala na znaczne oszcz dno ci na 
ró nych etapach produkcji i u ytkowania maszyn

Planowanie / zakupy
Instalacja
Uruchomienie
Produkcja - U ytkowanie
Utrzymanie ruchu
Serwis



Tylko jeden rodzaj urz dze
Jeden wariant elektryczny
Jeden rodzaj karty wej

atwiejsze planowanie
Ta sza technologia
Wi cej mo liwo ci

Planowanie / Zakupy



Instalacja

Jeden rodzaj kabla
Standardowa wtyczka M12
Opcje diagnostyczne

Oszcz dno ci przy zakupie kabli
Szybsza instalacja (mniej roboczo-godzin)



Uruchomienie

Jedno narz dzie dla 
wszystkich 
czujników 
(standaryzacja)

Jeden kabel, jeden 
interfejs

Mo liwo
parametryzacji wielu 
czujników 
jednocze nie



Produkcja - u ytkowanie

Parametryzacja czujników w trybie „in-line”

Zmiana ustawie czujnika w kilka sekund
Brak konieczno ci wy czenia linii produkcyjnej!



Utrzymanie Ruchu

Ci e monitorowanie stany czujnika podczas 
dzia ania systemu
Identyfikacja czujnika

Planowanie cyklicznych konserwacji
Szybsze dzia anie
Brak przestojów



Serwis

Parametry czujnika w systemie operacyjnym
Automatyczna parametryzacja
Mo liwo zast pienia tradycyjnym czujnikiem
Informacje o czujniku w pami ci niezapisywalnej

Szybka wymiana uszkodzonego czujnika
atwiejsza zamiana w przypadku braków 

magazynowych
atwiejsza identyfikacja kodu produktu



Ró nice w parametryzacji Offline / Inline

Ró nice w parametryzacji offline i inline poprzez IO-Link

Dost p Offline :
Bez zastosowa PLC
Tylko jedno urz dzenie IO-Link (czujnik) pod czony do USB master 
/ PC

Dost p Inline:
Dost p przez PLC z linii produkcyjnej
Wymagane narz dzie programowe dla PLC
Bezpo redni dost p PLC 
Dost p poprzez narz dzie programowe
Dost p poprzez PLC sie urz dzenie sieciowe IO-Link 
kilka czujników



Wymagany hardware i software

Co jest potrzebne do komunikacji off-line?
Hardware

IO-Link USB master (z zasilaczem 24V DC) (Art. Nr. 210215)
Czujnik IO-Link 
Odpowiednie kable (USB, kabel do czujnika, ...)

Software
PACTware wersja 4.0 lub wy sza
IO-Link USB master DTM
IODD interpreter (generowanie DTM)
Plik DTM urz dzenia (VDM28, DK12, …)
IODD („device description” dla sterowników IO-Link)

Gdzie znajd software?
Na stronie Pepperl+Fuchs (Internet) np., Product Software



Sterowniki do drukarki s tak samo u ywane w ró nych 
programach
Oferuje pe komunikacje, diagnostyk , i funkcje instalacji
Sterowniki s dostarczane przez producenta drukarki

Co to jest DTM? – Analogia do drukarki



Narz dzia do parametryzacji Off-line

FDT Frame
PACTware

FDT Frame
PACTware

USB master DTM
(Gateway DTM)

USB master DTM
(Gateway DTM)

IODD InterpreterIODD Interpreter

IODD

Device DTM

graficzny 
interfejs

Device DTM

graficzny 
interfejs

Software

Po czenie USB

Hardware

Interfejs
Czujnik/kabel



Parametryzacja Offline– IODD / Generowanie DTM

Standardowa 
parametryzacja 
poprzez IODD

Parametry dost pne 
poprzez list . 
Bardziej przypomina 
narz dzie in ynierów 
/ programistów



Parametryzacja Off-Line – Pliki DTM

Parametryzacja 
poprzez 
urz dzenie DTM

Mo liwo
podgl du ekranu 
parametryzacji, 
diagnostyki i 
odczytu





Czujnik odleg ci VDM28

Zasi g pomiarowy 8m, 15m i 50m

Klasa diody laserowej 1 lub 2

Powtarzalno pomiarowa <5mm

Dodatkowe wyj cie analogowe i 
binarne

Technologia PRT

Brak wzajemnego zak ócania



Technologia PRT (Puls Ranging Technology) 

Jedna z najbardziej zaawansowanych technik pomiarowych. W celu okre lenia 
po enia obiektu mierzony jest czas przelotu fotonu. 
Bardzo szybka technologia, czas reakcji: 10ms (250000 pomiarów na sekund )



Parametryzacja przez DTM

Konfiguracja



Parametryzacja przez DTM

Parametryzacja wyj



Parametryzacja przez DTM

Diagnostyka



Optyczne kurtyny pomiarowe LGS

Wiele zada detekcyjnych
Zakres pomiarowy od 0,3m do 8m
Rozdzielczo detekcyjna od 4mm
Wysoko pola optycznego do 
3200mm
Zakres temperaturowy do -30 C
Kilka wyj binarnych
atwe programowanie



Optyczne kurtyny pomiarowe LGS

Przyk adowe zastosowanie:
Wykrywanie obiektów w sektorach pakowania i transportowania materia ów
Wykrywanie i zliczanie obiektów nieregularnych
Pomiar i sortowanie obiektów o ró nych wysoko ciach (sprawdzanie wysoko ci)
Kontrola wysoko ci zwisu w systemach transportowych
Monitorowanie po o enia lub kszta tu
identyfikacja obiektu (mo liwo nauki geometrii obiektu)



Czujnik z separacj a RL31

Technologia triangulacji

Precyzyjne t umienie t a

Funkcja pracy w oknie i histerezie

Zakres pomiarowy 50…800mm

Bardzo atrakcyjna cena



RL31 - Detekcja przez pomiar odleg ci

Czujnik dyfuzyjny wykonany na technologii triangulacji:
Linia 128 fotodiod jako odbiornik (mo liwo zastosowania jako czujnik 
pomiarowy)
Mikroprocesor i software do oblicze warto ci pomiarowych
Interfejs IO-Link do diagnostyki i parametryzacji



Praca w oknie
Identyfikacja w przedziale odleg ci niezale nie od koloru obiektu
Przyk ad aplikacji: kontrola napi cia (przerwania) wst gi papieru

Praca w histerezie
Zdefiniowanie punktów za czenia i wy czenia.
Przyk ady aplikacji: sterowanie napi ciem materia u, kontrola nape nienia, monitorowanie poziomu 
nape nienia

RL31 - Przyk ad aplikacji



Czujnik koloru DK12

3 diody emisyjne (zielona, czerwona, niebieska)
Szybki czas reakcji 50 s
Nauka dynamiczna, statyczna i zewn trzna
Ma a obudowa



Seria czujników optycznych MLV41

Czujniki odbiciowe, 
refleksyjne i wzmacniacze 
wiat owodowe

Detekcja transparentnych 
lub odblaskowych obiektów

Precyzyjna separacja 
pierwszego planu i t a

Metalowa obudowa

Szybka cz stotliwo
prze czania

Funkcje diagnostyczne 
(pomiar zabrudzenia optyki)



Linia y indukcyjne

Zakres pomiarowy 0…14mm

Wyj cie procesowe i analogowe

Rozdzielczo 33 m

Bezdotykowy pomiar po enia

Klasa szczelno ci IP67



Czujniki ultrad wi kowe serii 30GM

Wyj cie procesowe i analogowe 
(pr dowe lub napi ciowe)

Dwa czujniki w jednym (dwa 
wyj cia programowalne)

Programowalna szeroko sto ka 
wi kowego

Wysoka powtarzalno pomiarowa 
niezale na od powierzchni 
identyfikowanego obiektu

Brak wzajemnego zak ócania

Zakres pomiarowy do 6m



Czujniki ultrad wi kowe serii 18GM

Czujniki z wyj ciem analogowym

Dwa punkty prze czania na ka de wyj cie

Brak wzajemnego zak ócania

Wersja z boczn membran pomiarow



Film


